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LUSCHNITTPROFI

CNC VARIANTEN




Falz durchgehend

CNC-Bearbeitung:
Falz




Folz durchgehend

Reihenlochbohrung 3mm @ / Tiefe 10mm
von Mitte ausgehend bis ca. 100mm vor Kante

CNC-Bearbeitung:

Falz + Reihenlochkbohrungen 3mm




Folz durchgehend

Reihenlochbohrung Smm @ / Tiefe 10mm
von Mitte ausgehend bis ca. 100mm vor Kante

CNC-Bearbeitung:

Falz + Reihenlochkbohrungen Smm




Nut durchgehend

CNC-Bearbeitung:
Nut




Nut durchgehend

Reihenlochbohrung 3mm o / Tiefe 10mm
von Mitte ausgehend bis ca. 100mm vor Kante

CNC-Bearbeitung:

Nut + Reihenlochbohrung 3mm




Nut durchgehend

Reihenlochbohrung Smm @ / Tiefe 10mm
von Mitte ausgehend bis ca. 100mm vor Kante

CNC-Bearbeitung:

Nut + Reihenlochbohrung Smm




Reihenlochbohrung 3mm @ / Tiefe 10mm
von Mitte ausgehend bis ca. 100mm vor Kante

CNC-Bearbeitung:

Reihenlochbohrung 3mm




Reihenlochbohrung Smm @ / Tiefe 10mm
von Mitte ausgehend bis ca. 100mm vor Kante

CNC-Bearbeitung:

Reihenlochbohrung Smm




Banderauf teilung
2 Bander bis 1000mm 3 Bander ab 1000mm
4 Bander ab 1900mm 5 Bander ab 2500mm

CNC-Bearbeitung:

Topfbandbohrung fur Inserta




Banderauf teilung
2 Bander bis 1000mm 3 Bander ab 1000mm
4 Bander ab 1900mm 5 Bander ab 2500mm

CNC-Bearbeitung:

Topfbandbohrung fur Schraubmontage
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HOLZ UND MEHR

LINZ / PRAG

ABFAHRT A7

FRANZOSENHAUSWEG
Keplinger GmbH

KeplingerstraRe 2

DallingerstraRe

WIEN

KNOTEN

Schauraum LI

FUr Terrassen, Fassaden & Sichtschutz SALZBURG

Egger-Lienz-Stralle 12
Keplinger GmbH UNSERE OFFNUNGSZEITEN
Keplingerstrasse 2
4050 Traun, Austria Mo - Do: 7:00 - 12:00 Uhr 12:30 - 16:30 Uhr

Fr: 7:00 - 12:00 Uhr
+43 7229736310
info@keplinger.at Anderungen vorbehalten.
www.keplinger.at
webshop.keplinger.at

{‘epLine

Qualitat mit Stil

KeplLine Holz lasern
Unsere Eigenmarke, bei der Neue Akzente fur den
Qualitat auf Stil trifft. anspruchsvollen Innenausbau.






